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Ecoclean 179W KVI

Das Verfahren

Die Technologie der Ecoclean 179W KVI ist das Ergebnis umfangreicher
Erfahrungen mit Reinigungsanlagen, die Injektionsflutwaschen, Spritz- 
reinigen und Vakuumtrocknen in einer Kammer vereinen. Mit über
einhundert Anlagen haben wir die Leistungsfähigkeit dieser Technik
bewiesen und im Ecoclean-Technikum zudem in vielen Versuchsreihen
optimiert: Durch Kombination von Spritz- und Injektionsflutreinigung
werden sowohl die Außenseiten als auch schwer zugängliche Bohrungen
und Hohlräume im Inneren der Werkstücke umfassend gereinigt.

Das anschließende Hochgeschwindigkeitsabblasen entfernt bereits den
Hauptanteil des anhaftenden Waschmediums. Durch Vakuumtrocknen
wird das Werkstück bis in die Hohlräume hinein vollständig getrocknet.

FIELDS OF APPLICATION

	▪ Complex-shaped workpieces 
on product carriers 

	▪ Engine parts such as cylinder 
heads and crankcases

	▪ Large, bulky parts
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Behandlungskammer
Tank
IFW-Pumpe 15 bar
Rückführpumpe
Filter
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Aquaclean-System
Dosiereinheit
Seitenkanal- 
verdichter
Vakuumpumpe
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* 	 ohne Behälterfüllung
** 	abhängig von Transporthöhe und Breiten-Höhen-Verhältnis
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Technische Daten

ANLAGENDATEN
Länge 4.240 mm

Breite 2.100 mm

Höhe 3.860 mm

Gewicht 9.000 kg*

Elektroanschluss 140 kVA

Durchsatz ca. 6 St. / h

WERKSTÜCKDATEN**
Länge 1,200 mm

Breite 550 mm

Höhe 550 mm

Gewicht 500 kg

Technik und Verfahren

Reinigen

	▪ Schwallreinigen: Abschwemmen des Werkstücks mit 
Waschmedium

	▪ Spritzreinigen: Direkte Beaufschlagung des Werk-
stücks mit einem Spritzstrahl bei einem Druck von  
15 bar

	▪ Injektionsflutreinigen: Flutung der Arbeitskammer mit 
Reinigungsmedium. Erzeugen turbulenter Strömungen 
mit einer Hochdruckpumpe über spezielle Düsensys-
teme. Durch die entstehenden Strömungen ergibt sich 
eine umfassende Reinigung sowohl der Außenseite als 
auch der Bohrungen und Hohlräume der Werkstücke

Trocknen

	▪ Abblasen: Beaufschlagung des Werkstücks mit Blasluft, 
die über einen Ventilator erzeugt wird. Durch die ent-
feuchtete Luft wird bereits ein sehr guter Trocknungs- 
effekt erzielt. Bei einfachen Werkstückgeometrien reicht 
dies bereits für eine vollständige Trocknung aus

	▪ Vakuumtrocknen: Gewährleistet auch bei komplexeren
	▪ Werkstücken eine 100 %ige Trocknung



Unsere Standorte weltweit
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Rheineck, Schweiz (UCM)

Le Mans, Frankreich 

Oslavany, Tschechische Republik

Alcester, UK

Shanghai, ChinaSouthfield, USA

Silao, Mexiko

Pune, India

Group Headquarters, Frankfurt, Deutschland  

Center of Competence Monschau, Deutschland

Center of Competence Filderstadt, Deutschland

www.ecoclean-group.net


